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Fig. S. — La co»tryzione dell’indice non richiede quasi nessuna 
spiegazione tan to k semplice* 

Si prende un bulloncino di otton# di dimension* circa uguall a 
queilo del to schiizo. SI taglia via la parte filettata lasctando un pezzo 
del gambo (quota «« g » per acata di car tone e « gl p per scala di allu* 
mlnio). 

Ora, con qualctie colpo di lima, si pratrcano sul gambo crlindrico 
2 superficl plane, para I lei e (quota « li »)» Si prende un fllo di ottone o 
ferro stagnate, lo si piega ad angolo e si introduce nel foro (quota « i )i> 
precedents manle praticato sut gambo del bulloncino; infioe !o si salda- 
si introduce I'indice neII’intaglio della scaia e Iq si porta in carnsj/on, 
denza dal punto d’inizio della scaia segnato con lo « 0 » (vedl fig- A) 
Si porta il condensate re variable in posizione « tutto chiuso » m si salda 
la sporgenza deirindice al file d’accialo. 


Quota 

mm 

Oiiirvazioni 

a 

m 


b 

21 

Misura esatta 

C 

38 

Misura e&atta 

d 

6 


G 

2 

Piastre in alluminio 

f 

3 

Plastra In cartone 

e 

4 

Per piastra in cartone 


3 

Per piastra in alluminio 

h 


! 


2 

Varla teconda il dlametro deirindiCe 








